PRODUKTDATENBLATT

ART.-NR.: 1328

Produktkennzeichen MabBeinheit Produktbeschreibung

Produktbezeichnung - Rippenstreckmetall

Rippenhdhe mm 4

Abmessung mm 2500 x 600

Materialstiarke mm 0,30

Verpackungsart - Bunde mit Endkappen aus Pappe bzw. Stahl

Verpackungseinheit Tafeln/Bund 20

Verpackungsinhalt gqm/Bund 30

Verpackungsgewicht kg/Bund 26,0

Palettenart - Einwegholzpalette 2.500mm x 600mm

Paletteneinheit Bund/Palette 30

Paletteninhalt qm/Palette 900

Palettengewicht kg/Palette 800

Materialart nach DIN - sendzimir-verzinktes Spaltband ( EN 10346 )
mit beidseitiger Zinkauflagedicke von 275g/m?

Herstellverfahren - Stanzen, Strecken, Trennschneiden

Verarbeitungsrichtlinie

Die Tafeln sind mit einer Blechschere zu
schneiden, kein Winkelschleifer verwenden

( Korrosionsgefahr ). Tafeln sind senkrecht an die
Unterkonstruktion zu montieren, wobei die
offenen Rippen zum aufzutragenden Putz
hinzeigen miissen. Die Rippen sind 5-10 cm iiber-
deckend zu verlegen und jede Rippe an den Trager
staben mit Imm dickem verzinkten Draht zu
befestigen. Das Drahtende nach innen biegen. Im
Falle von Holzkonstruktionen sind verzinkte
Haken oder Krampen zu verwenden.

Anwendung

Rippenstreckmetall ist besonders geeignet fiir:
Putzarbeiten mit diinnen Putzdicken,bei
Kehlungen, Gesimsen, Verbindung verschiedener
Materialien ( Holz, Stahltréger, altes Mauerwerk ),
Uberbriickung nichtstatischer Rif3bildungen im
Mauerwerk

Im AuBenbereich ist mit einer minimalen Putz-
iiberdeckung von Smm zu rechnen. Bei Altbau-
sanierung auf wiederkehrende Bauwerksfeuchte
achten, um spétere Korrosionsschiden auszu-
schlieBen.

giiltige Normen

EN 13658-1

Brandverhalten
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SCHIWA-PROFILE,SCHILL & WALTHER GMBH
Industriegebiet Muldenhiitten, D-09599 Freiberg
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